CHAPAS PERFURADAS

FUROS LOSANGULARES




FUROS LOSANGULARES

O uso da perfuracao com furos
Losangulares se da em aplicacoes
estéticas de protecao e ventilacao.
Quanto a disposicao dos furos é
possivel a execucao com disposicao
retas, longitudinal ou transversal.
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A= LARGURA

B = COMPRIMENTO

£c = ENTRE CENTRO SECUNDARIO

EC = ENTRE CENTRO PRINCIPAL 2
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1 ESPESSURAS EM VERMELHO SAO ESPECIAIS MEDIANTE A DISPONIBILIDADE NO MERCADO
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3 - LARG MAX (PFL/PGL) = 1240 MM
4 - COMP MAX (PFL/PGL) = 3000 MM
Obs: fazemos sob medida ou de acordo com seu projeto.



A= LARGURA

B = COMPRIMENTO .
£c = ENTRE CENTRO SECUNDARIO A
EC = ENTRE CENTRO PRINCIPAL

Sy CHAPA CHAPA CHAPA CHAPA CHAPA PESO
(BSP)  2,0X1,0 20X1,2 3,0X1,0 3,0X1,2 3,0X1,5 ABERTA (X
0,45 491%
0,60 491% 244
0% 491% 305
AGO SAE 0% 491% 366
1006/1008 106 491% 431
12 491% 438
150 491% 611
) 491% 773
0% 491% 122
0,40 491% 163
0,50 491% 2,04
0,60 49,1% 244
INOX 304/316 0,70° 491% 285
0,0 491% 326
1,00 491% 407
12 491% a8
1,5 49,1% 6,11
0,50 49,1% 204
0,65 491% 265
o i R
GALVANIZADO 15 et e
155 491% 631
1% 491% 794
0,40 i | ‘ I ' T 49,1% 056
0,60 491% 084
ALUMINIO 1100/1200 20 e 40
120 491% 168
150 491% 210
2,00 a9.1% 814
2,25 491% 916
PERFURACHO ;: ; gi: 113,17:
GROSSA
ACO SAE 3,00 . 491% :
1006/1008/A36 7 o1% 1926
@25 491% 1730
4,75 49,1% 1933
(PGR) 63 491% 2585
2,0 491% 814
2.50 491% 10,18
275 49,1% 11,19
INOX 304/410 3,00 491% 1221
4,00 49,1% 1628
5,00 49,1% 2035
6,00 [ 49,1% 2442
AGO GALVANIZADO 2,70 491% 10,9
T 2,00 49,1% 280
ALUMINIO 3,0 294X a2
4,00 491% 560
1100/1200 e e 700
6,0 491% 839

1 ESPESSURAS EM VERMELHO SAO ESPECIAIS MEDIANTE A DISPONIBILIDADE NO MERCADO
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3 - LARG MAX (PFL/PGL) = 1240 MM
4 - COMP MAX (PFL/PGL) = 3000 MM
Obs: fazemos sob medida ou de acordo com seu projeto.
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A= LARGURA

B = COMPRIMENTO .
£c = ENTRE CENTRO SECUNDARIO
EC = ENTRE CENTRO PRINCIPAL
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1 ESPESSURAS EM VERMELHO SAO ESPECIAIS MEDIANTE A DISPONIBILIDADE NO MERCADO

A\

3 - LARG MAX (PFL/PGL) = 1240 MM
4 - COMP MAX (PFL/PGL) = 3000 MM
Obs: fazemos sob medida ou de acordo com seu projeto.
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Obs: fazemos sob medida ou de acordo com seu projeto.
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£c = ENTRE CENTRO SECUNDARIO
EC = ENTRE CENTRO PRINCIPAL
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ESPESSURA AREA PESO
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1 ESPESSURAS EM VERMELHO SAO ESPECIAIS MEDIANTE A DISPONIBILIDADE NO MERCA DO
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3-LARG MAX (PFL/PGL) = 1240 MM

4 - COMP MAX (PFL/PGL) = 3000 MM

Obs: fazemos sob medida ou de acordo com seu projeto. ‘//\\A



Usamos as dimens6es das usinas de fornecimento (2000x1000mm, 3000x1000,
3000x1200) ou bobinas de até 1500mm. Para outras dimensdes atendemos com
a utilizacao  de corte e/ou solda.

As margens laterais (paralelas ao comprimento da chapa) e terminais (paralelas a

largura) podem ser determinadas por consequéncia da configuragao dos furos
material (algo em torno de 10 a 20mm).

Os materiais podem ser fornecidos com dobra, solda, recortadas, estampadas ou
com repuxos. Quanto ao tratamento da superficie, fornecemos chapas
galvanizadas (a fogo ou eletrolitico) ou pintadas

sobre consulta. Para demais acabamentos encaminhar especicacao

para avaliagao.

De uma forma geral perfuramos qualquer tipo de a¢o, dependendo da sua
espessura e dureza limitagdes sao estabelecidas quanto as dimensdes,
distancia e formato dos furos. Como regra geral os furos nao podem ser
menores que a espessura do material. Atualmente nossa linha de perfuragdes
atende as espessuras de materiais desde 0,30 a 19mm.
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